MECHANIK IR
3000K4

ERP-SOFTWARE FUR DIE METALLVERARBEITUNG

BDE - Kurzbearbeitung

® Zusammenfassen von Auftrdgen, damit die Rickmeldung mit einer Buchung erfolgen kann.

® Die Ist-Zeit wird anteilsmassig gemass den Soll-Zeiten auf die Auftrage verteilt.

® Der Mitarbeiter hat eine stets aktuelle Auftragsliste die vom Planungssystem erzeugt wird.
® Zugriff auf Auftragsdaten und Dokumente wie Zeichnungen, Anweisungen, Protokolle.

® Hardware: Industrie-Panel PC mit Windows 10 loT, mind. 1024x768 Pixel.
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Start Auftrag-Nr Bezeichung Dimension Zchng-Nr Menge
Alle Auftrage... 4 5 6
29.04.2021 2120079 Welle fiir Linearantrieb 820x350 123434.6.450A 20 = @
Ssgen auf Lange = I
1.4301 2B, DIN X 12 Cr Mo 5 17, 820 2 3
29.04.2021 2120081 Welle fiir Linearantrieb 820x250 123434.6.250A 30 =
Sagen auf Lange = W
1.4301 2B, DIN X 12 Cr Mo 5 17, 820
29.04.2021 2120078 Welle fiir Linearantrieb e20x200 123434.6.200A 50 = e 0
Sagen auf Lange s I
1.4301 2B, DIN X 12 Cr Mo 5 17, 820
29.04.2021 2120077 ;lr.'a.egléenfauul;c Il:l.a.r:ll;aerarltrlehrl 820x350 123434.6.350A 100 _, ‘L Bearbeiten 00:30:28 hms
1.4301 2B, DIN X 12 Cr Mo 5 17, 820 EZ 0.00 Std
BZ 1.01 Std
Material 52.5 m
Bestand 60.00 m

Ausgewshlte Auftrige...

29.04.2021 2120081 Welle fiir Linearantrieb 620x250 123434.6.250A |:| = = w
Sagen auf Lange i
1.4301 2B, DIN X 12 Cr Mo 5 17, 920

29.04.2021 2120078 Welle fiir Linearantrieb e20x200 123434.6.200A l:l = R W
Sagen auf Lange 2
1.4301 2B, DIN X 12 Cr Mo 5 17, 820

29.04.2021 2120077 Welle fiir Linearantriebn 820x350 123434.6.350A |:| = Oy
Sagen auf Lange i
1.4301 2B, DIN X 12 Cr Mo 5 17, 820
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Stop Ende Rohmaterial

Zuschnittplan
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EINSTELLUNGEN

Egerschaften Ist der Bearbeitungsschritt eine Zuschnitt-
— « a Operation, (_arfolgt (_jer Rohmaterialbezug
ebenfalls mit nur einer Buchung.
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GLEICHES ROHMATERIAL

Ist die Option «Rohmaterialbezug zulassen»
aktiv, erscheint nach der Auswahl des ersten
Auftrags eine Liste mit Auftragen mit dem
gleichen Rohmaterial.

ZUSCHNITTPLAN

Zur Optimierung des Rohmaterialbedarfs, wird

o) L4018, 520
: fur die gewahlten Auftrage ein Zuschnittplan
g erstellt.
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